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Alkatrész gyarté iizem berendezéseivel szembeni f6bb kévetelmények

1. Emeldgerenda, 12 m, allithaté

A tablalemez emel6 rendeltetése a kamionrol a beszallitott lemeztablak levétele, és a lemeztarold téren a
megfeleld helyre szallitasa, illetve a lemez tablak felrakdsa a szemcseszoré berendezés behordd

gbrgdsorara, valamint a vagégép asztalra helyezése.

Megnevezés Kovetelmény
Tablalemez szélességi tartomany 1.500- 2.500 mm
Miniméalis lemez hossz 3.000 mm
Maximalis lemez hossz 12.000 mm
Lemez vastagsag tartomany 3-150 mm
Tablalemez legnagyobb témege 2 8.000 kg
Tapfesziiltség 240V, 50Hz
Tehermegfogas miikédési médja elektro-permanens magnes
Hosszvaltoztatds mikddietése hidraulikus
Tavvezérlés igen
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2, Tablalemez szemcseszdrd (gorg6palyas)

A tablalemez szemcseszord rendeltetése a tablalemezek hengerlési reve eltavolitasa, ezéltal a kivagasi
technoldgia (plazmavago, langvagé) feltételeinek javitasa.

Megnevezés Kévetelmény
Tipusa szoro kerekes, kézi és
automata mikddtetéssel
Tablalemez szélesség 20-21m
Bemeneti nyilds magassaga 0,5-06m
Tapfesziltség 3x400 V
Minimalis alkatrész hossz 22.100 mm
Téablalemez fajlagos tdmeg 2.500 kg/m
Tablalemez anyaga acél
Felllet tisztasag (MSZ ISO 8501-1) Sa 2,5-3
Kiszolgalé személyzet szama 116
Széréanyag acélszemcse, SR és GR tipus
Szoéroéanyagtoitet 2 3.000 kg
Teliesitmény tablalemez estén 2 3m°/perc
A gép kOmyezeti zajterhelé < 84 dB(A)
Porlevalasztas témlbés
Sz6r6 kerekek szama 26db
Sz6ro kerék kopodfelilet cserélheté
Szemcsekiszorasi teljesitmény 2 180 kg/perc/széré kerék
Haijtasi teljesitmény < 11 kW/szordkerék
Gorgbpalya terhelhetésége 2 2.500 kg/m
Gorgbosztas < 800 mm
Girgbpélya sebességtartomanya 0 -8 m/perc
Elektromos energiafogyasztas < 110 kW
Téapfesziltség 3x400V; 50Hz
Taplevegb nyomas max 6 bar
Taplevegd igény < 20 m°/ora
Munkatér bels6é kopasall6 burkolata manganacé!
o o [T&rﬁlt: Szabastervezd program, NC ]
kéd (furas) eldallité program
3. Alkatrész szemcseszo6ré (acélsodronyos) gép { TordIt: a szallitasi terjedelem része ]
Az acélsodronyos szemcseszord gép rendeltetése a megeldzd termikus kivagas soran keletkezett vagasi
salak eltavolitasa, valamint a vagasi él megtisztitasa.
Megnevezés Kovetelmény
Atmend keresztmetszet
- szélessége = 850 mm ( T8rsit: 1000 ]
- magassaga 2 500 mm
Munkadarab témeg 2 200 kg/m
Kiszolgald személyzet szama 216
Széroanyag acélszemcse
(0,6-1,2 mm, max 51 HRc)
Szdrdéanyag toltet 2 1.500 kg
Szérasi teljesitmény 0,6-1,2 m/perc
Szdraskép kétoldali + lemez élek
Felilet tisztasag (MSZ ISO 8501-1) Sa 2,5-3
Turbindk szama minimum 4 db
Kiszdrt szemcse mennyisége turbinanként 2 180 kg/perc
Egy turbina hajtasi teljesitménye s11kw
Acélsodrony
- terhelhetésége 2 200 kg/m
- sebességtartomany 0,1 - 4 m/perc
Porlevélasztas tomiés
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Siiritett taplevegb nyomas igény <6 bar
Sdiritett leveg® igény <20 m°/éra
Munkateér belsé kopdasallo burkolata manganacél
Elektromos energia felvétel (3x400 V) s75kwW

Tapfesziiltség

3x400 V; 50Hz

4. Plazmavagé gép furd és langvagé egységgel

A 2D finomsugaras plazmavagé gép rendeltetése a lemeztablakbdl a szabastervekben foglal
alkatrészeken a furatok elkészitése, majd az alkatrészek kivagasa plazmavagé vagy langvagé fej

alkalmazasaval.

Megnevezés Kovetelmény
Tablalemez szélessége 220x12m
Tablalemez hossza 2 12m

Vagando alapanyag

szénacél (pl. S355J2)
savallé acél (pl. KO36)

Plazmafejek szama 1db
Langvago fejek szama 1db
Legnagyobb vagandd lemezvastagsag

- plazma fejjel 40 mm

- langvagé fejjel 140 mm
Automata gazkonzol sziikséges

Plazma vagasi sebesség 20 mm
lemezvastagsagnal (S355MC)

min. 2.200 mm/perc

Véagasi ferdeség a lemezvastagsag
fliggvényében mm-ben kifejezve (ISO
9013 szerinti 3. fokozat)

Lv 10 esetén: 0,5 mm
Lv12 esetén: 0,52 mm
Lv20 esetén: 0,6 mm

Furat oldal parhuzamossag korrekcio szilkséges
Szekcionalt elszivo berendezés igen
Porlevélasztas hatékonysaga s5mm

WIFI halézati kapcsolat igen
Végasfolytatas halozati tapfesziiliség igen
kimaradasa utan

Szabastervezés DXF rajzokbdl
Lemezhelyzet automatikus felismerése igen
Rendszerprogram WIN 7 Professional
Sziinetmentes tapegység igen

Plazmagaz, segédgaz

Oxigén, Saritett levegé

Sdritett levegbellatas

autoném (plazmavagé gép

hiités( furéhoz)

részeként)
Tapfesziiitség 3x400 V
Plazmaegység tapfesziiltség biztositas < 3x160 A
Elszivd egység teljesitmény igény s 8 kW
CNC faréegység kdvetelmények
- furéegységek szama (belst 1db

- szerszamtar kapacitasa

min. 12 db, a furéegységgel

egyltt mozog
- furéasi teljesitmény 215 kW
- legkisebb flrd atmérd 4 mm
- legnagyobb furé atméré 30 mm
- hdtés-kenés minimal kenés
- szerszam csatlakoz6 mérete I1SO 40 alaptartéhoz (DIN
69871)
- faréegység teljesitmény 2 10 kW
- _menetflrasi tartomany M5 — M24
Automatikus furészar hosszmérés igen

Far6 torés megakadalyozasa tulfutasnal

virtualis furbasztal
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Automatikus referencia pont felvétel igen
Szabastervezé program, NC kéd (furas) igen
elballitd program

Furatok egymashoz viszonyitott £+0,2mm
helyzetének tdrése, 4.000 mm-es

legnagyobb tavolsag esetén

5. Plazma él el0készitd (Leélezd robot)

Az él elékészité robot rendeltetése a hegesztési gyok kialakitasa automatikus tzemmédban plazma vagy
langvago tizemd gyskoléssel.

Megnevezés Kovetelmény
Alapértelmezett technolégia plazmavagé
Kiegészité technoldgia ldngvagé
Gybkslo fej automatikus csere sziikkséges
Automata gazkonzol szlikséges
Plazmavagd aramforras 2400 A
Vagasi ferdeség a lemezvastagsag Lv 10 esetén: 0,6 mm
fiiggvényében mm-ben kifejezve (1SO Lv12 esetén: 0,52 mm
9013 szerinti 3. fokozat) Lv20 esetén: 0,6 mm
Munkatér szélessége, hossza 1.500 x 12.000 mm
Vagasi feliilet szélessége

- plazma technoldgia esetén 240 mm

- langvagé technoldgia esetén 2130 mm
Munkadarab anyaga szénaceé! (pl. $355J2)

savallé acél (pl. KO36)

Munkadarab érzékelés, referenciapont automatikus
felvétel
Konturkévetés kameras
Munkadarab  forditds  nélkdli  él mindkét oldalon
elékészités
Szekcionalt elszivas igen
Pérlevalasztas témlos
Kontur pontossag +/- 0,5 mm
3D CAD alapu adatbevitel (Creo 2.0 igen
part)
Kezeléfeltlet érinté képemyd
Offline program a szdllitasi terjedelem igen
része
Tapfesziltség 3x400 V; 50 Hz

6. Sorjazé gép (csiszoldszalaggal)

A sorjaz6 gép rendeltetése a lézer, plazma és langvagassal kivagott alkatrészekrdl a vagasi sorja
eltavolitasa, valamint az élek lekerekitése.

Megnevezés Kovetelmény
Munkaszélesség 2 1.100 mm
Lemez vastagsag 3-90 mm
Munkadarab anyaga szénacél (pl. S355J2)
Munkadarab legkisebb hossza < 200 mm
Sorja eltavolité és & lekerekitd 2-3db
egységek szama

| lekerekités mértéke 20,3mm
Munkadarab sebesség tartomany 2 — 10 m/perc
Vezeérléfellet érintéképermnyé
Teljesitmény felvétel s 22 kW
Elszivé berendezés szitkséges
Porlevalasztas témlds
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Téaplevegb nyomasa < 6 bar
Taplevegb mennyisége = 30 l/perc
Gép zajszintje < 84 dBA
Behordé gérgds asztal hossza 22m
Kihord6 gérg6s asztal hossza 22m

7. Gorgbs alkatrész egyengetd

A gorg8s alkatrész egyengetd gép rendeltetése a termikus kivagas soran deformalddott alkatrészek
kiegyengetése.

Megnevezés

Kovetelmény

Alkatrész lemez vastagsag

2-23mm

Egyengetendd keresztmetszeti
tartomany:

- folyashatar 420 N/mm* 1500 mm x 10 mm
- folyashatar 355 N/mm? 2000 mm x 9 mm
- folyashatar 235 N/mm* 500 mm x 23 mm
Egyengetd gorgbk atméréje 80 - 90 mm kozdtt
Egyengeté gérgdk szama minimum 17 db
Rés allitas hidraulikus
Hidraulikus tulterhelés elleni védelem igen
Gyorscseréld funkcié az egyengetd és a igen
tdmaszté gdrgbkhdz
Tamasztd gorgék szama 2180db
El letdrés csokkentése vagy igen

megsziintetése (pl. smart edge funkcio)

Szintezd gorgbk kopasanak

oldaliranyban mozgathaté

csOkkentése alatamaszté gorgdkkel
Minimalis alkatrész hossz $ 160 mm
Gorgb allitas hidraulikus
Erintéképernyés vezérlés igen
Erintéképernyé mérete 2154"
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz

8. NC szalagos darabol6 gép

Az NC szalagos darabolé gép szaianyagok, csovek adott hosszusagu leszabasat biztositja, automatikus
munkadarab elbtolassal.

Megnevezés Kévetelmény

Vagasi keresztmetszet 0° esetén Kér: 2 300 mm
Négyzet: 2 2560 mm
Zartszelvény: 2 350x200 mm
Ferde vagasi tartomany 0° + +45°
Ferdevagas allitdsi pontossag 1°
Hosszvagasi pontossag +/-0,5mm
Szalagsebesség 15 — 90 m/perc,
fokozatmentesen dllithatd

Fémotor teljesitmény 23 kW
Munkadarab megfogas hidraulikus
Uzemmod NC
Munkadarab el6tolas, vagasi hossz NC
beallitas
Vagandd darabszam programozas igen
Hité-kend rendszer igen
Flrészkeret sillyesztés sebessége fokozatmentesen allithato
Gorgbsor a felado oldalon z24m
Gorgdsor az elvevd oldalon 21m

Gép kdvetelmények

SBS Kft



9. CNC univerzalis marégép

Az univerzdlis CNC mardgép rendeltetése szénacél munkadarabok tdbb |épésben valé forgacsold
megmunkalasa (firas, mards, menetfuras), automatikus szerszamcseréléssel.

Megnevezés Kovetelmény
Munkateér (X; Y; Z) 2 1.500 x 2 800 x 2 700 mm
Féorsod tavolsag az asztal siktoél <150 - 2 600 mm
Féorsé fordulatszam tartomanya 50 — 1.500 f/perc
Asztal terhelhetésége 2 500 kg
Gyorsjarati sebesség minden min. 24 m/perc
tengelyen
Elétolasi sebesség minden tengelyen min. 10 m/perc
Szerszam befogd SK 50 alaptartéhoz (DIN 69871)
Automatikus szerszamtar befogado minimum 24 db
képessége
F6ors6n keresztll nagynyomasu igen
szerszamhiités
Erintéképerny8s vezérlés igen
Féorsé legnagyobb nyomaték 2 450 Nm
Forgécskihordd igen
Fémotor teliesitmeny felvétele 2 25 kW
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz

10. Koordinata farégép

A koordinatafuré olyan CNC gép, amely — mindenekelétt - lemez alkatrészekben menetes és hengeres
furatok elkészitését teszi lehetbvé.

Megnevezés Kovetelmény
Asztalon a munkatér mérete 25x2m
Furé atmérd tartomany 4-30 mm
Menetfurasi tartomany M5 - M24
Szerszamtarolé elhelyezése furéegységgel egyiitt mozgd
Szerszamtarold kapacitdsa 212 db
Forgacskihordd igen
Féorson keresztll nagynyomasu igen
szerszamhiités
Automatikus zsirzé rendszer igen
Szerszam csatlakozds SK 40 alaptartéhoz (DIN 69871)
Tavolsag a féorso6 homlokfelulet és az min. 120 mm
asztal kozott max. 420 mm
Tapfesziiitség 3x400V
Furéorsoé motor teljesitmény 2 8 kW
Minimalis farasi elétolas < 0,05 mm/fordulat
Maximalis furasi el6tolas minimum 0,2 mm/fordulat
Maximalis haladasi sebesség X tengelyen: legalabb 200
mm/sec
Y tengelyen: legalabb 200
mm/sec
Z tengelyen: legalabb 150
mm/sec
Az X, Y és Z szanok védelme igen
Vezérlés CNC, érinté képernybvel
Tarolhatd programok szama 2 500 db
NC program betdltés LAN és USB
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11. 3 m-es CNC él hajlito

Az él hajlitd gép rendeltetése olyan lemez alkatrészek meghajlitisa, amelyek, tobb, egymassal

parhuzamos és nem parhuzamos hajlitassal kell kialakitani.

Megnevezés Kdvetelmény

Munkahossz 3.000 — 3.100 mm
Nyoméerd minimum160 tonna
Oszlopok belsd tavolsaga 22.600 mm
Loket 2 280 mm
Oszlop mélység 2 400 mm
Asztal szélesség 2120 mm
NC tengelyek szama 28
Hatsé Utkdz6k allitasi pontosséga

- Y1; Y2 mélység allitas <0,01 mm

- Xduo llitas <0,01 mm

- Rtengely (magassdg allitas) £0,1mm

- Z1, Z2 oldalirényi pozicid s0,1 mm
Lemezkdveté munkadarab tdmasz (T1, igen
T2)
Lézeres biztonsagi rendszer igen
Haijlitasi sebesség 2 22 mm/sec

Medve kozelitési sebessége

2 180 mm/sec

Medve visszatérd sebessége

2 200 mm/sec

Asztal el6feszités (bombirozo) £0,01 mm
felbontasa

Vezérlés CNC CADMAN Touch
Alsd és felst szerszam befogas LVD Standard
Tapfesziiltség 3x400V; 50 Hz
Teljesitmény felvéte! sS40 kW

12. Hiddaru 10 tonna teherbirasra

A 10 tonna teherbirasu hiddaru rendeltetése a névleges teherbirdsat meg nem haladé témegi terhek
mozgatasa a csarnok telies hosszaban és keresztmetszetében horogiizemben és emel6 gerenda

alkalmazasaval.

- futdmacska maximalis haladasi

Megnevezés Kovetelmény
Teherbiras 10 tonna Fem § (2m)
Fesztav Jgdam
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%

20 m/min fokozatmentes

sebesség sebességszabalyozassal
32 m/min fokozatmentes

- daru maximalis haladasi sebesség sebességszabalyozassal

Emelési magassag 4 m (max. 6 m)

Uzemeltetési hely beltéri

Mkddtetés radios taviranyité

Azonos palyan mozgé daruk Uitkozés igen

védelme

Uzemi fesziiltség 3x400 V

Villamos berendezés védettsége IP 55

A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru

U3/Q1, EN13001-1

- emelém Fem M5 (2m)

- daru haladémi Fem M5 (2m)

Szerkezet egy vagy két fétartos,
zartszekrényes

Aramellatas szigetelt, zart, merevsines

Gép kovetelmények
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100 m hosszon

Uzemmod horogiizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:

- darupdlya hossza 100 m

- sinkorona szint a padldsiktol 6,23 m

- csarnok szabad belmagassaga 72m

- darusin 50 x 30 mm

A beszerzendd eszkdz kapcsan Ajanlatkérd tajékoztatja az ajanlattevéket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvarasoknak mely méretek a csarnok
méretébdl adédnak, amelybe az eszkdz beépitésre keriil.

13. Hiddaru 3,2 tonna teherbirasra
A 3,2 tonna teherbirast hiddaru rendeltetése a névleges teherbirasat meg nem haladé tdémegi terhek

mozgatasa a csarnok telies hosszaban és kereszimetszetében horoglizemben és emelé gerenda
alkalmazasaval.

Megnevezés Koévetelmény
Teherbiras 3,2 tonna Fem 5 (2 m)
Fesztav J8.4m
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%
- futémacska maximdlis haladasi 20 m/min fokozatmentes
sebesség sebességszabalyozassal
32 m/min fokozatmentes
- daru maximalis haladasi sebesség sebességszabalyozassal
Emelési magassag 4 m (max. 6 m)
Uzemeltetési hely beltéri
Mdkddtetés radids taviranyitd
Azonos pélyan mozgé daruk Utkozés igen
védelme
Uzemi feszliltség 3x400 V
Villamos berendezés védettsége IP 55
A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru u3/Q1, EN13001-1
- emelémi Fem M5 (2m)
- daru haladémii Fem M5 (2m)
Szerkezet egy vagy két fétartds,
zartszekrényes
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
100 m hosszon
Uzemmad horogiizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:
- darupalya hossza 100 m
- sinkorona szint a padlésiktol 6,23 m
- csarnok szabad belmagassaga 72m
- darusin 50 x 30 mm

A beszerzend$ eszkbz kapcsan Ajanlatkérd tajékoztatja az ajanlattevoket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvardsoknak mely méretek a csarnok
méretébdl adédnak, amelybe az eszkdz beépltésre kerll.
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14, Beltéri hiddaru 10 tonna teherbirasra

A 10 tonna teherbirasu, oszlopokon &llé hiddaruk rendeltetése a névleges teherbirdsukat meg nem
haladé t6megii terhek mozgatdsa a fedett alapanyag tarolé teriilet telies hosszdban és
keresztmetszetében horoglizemben és emel6 gerenda alkalmazasaval. Az oszlop felsé részének
kialakitasa olyan, hogy kés6bb a taroloteriilet befedését biztosito tartdszerkezet felszerelheté legyen.

- futbmacska maximalis haladasi
sebesség

Megnevezés Kovetelmény
Teherbiras 10 tonna Fem § (3m)
Fesztav 184 m
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%

20 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal
32 m/min fokozatmentes

- daru maximalis haladasi sebesség sebességszabalyozassal
Emelési magassag 24m
Uzemeltetési hely beltéri
Mikddtetés radios taviranyité
Azonos palydn mozgé daruk iitkdzés igen

védelme

Uzemi fesziiltség 3x400 V
Villamos berendezés védettsége IP 55

A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru

u3/Q1, EN13001-1

- emelém( Fem M5 (2m)
- daru haladémi Fem M5 (2m)
Szerkezet egy vagy ket fétartos,
zartszekrényes
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
2x64 m hosszon
Uzemmoéd horogiizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:
- darupalya hossza 64 m
- sinkorona szint a padlésiktol 6,23 m
- darusin 50 x 30 mm
Oszlopok a széllitasi terjedelem része nem

Uzemi h6mérsékiet tartomany

-10 C fok és +35 C fok

A beszerzendé eszkdz kapcsan Ajanlatkérd tajékoztatja az ajanlattevéket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvarasoknak mely méretek a csarnok
méretébél adodnak, amelybe az eszkdz beépitésre kerdl.

15. Konzolos fali futédaru

Az 500 kg teherbirasi konzolos fali futddaru rendeltetése a névleges teherbirdsat meg nem haladé
témegl terhek mozgatasa a szerelécsarnok oldalfala mentén a csarnok telies hosszaban és a konzol
méretének megfeleléen kereszt irdnyban, horogiizemben.

Megnevezés Kovetelmény
Teherbirasa 500 kg
Konzol kinytlasa 5m
Horog emelési magassaga 4m
Uzemi feszliltség 3x400 V
Mdkodtetése vezetékes tavvezérlés
Uzemmod horoglizem
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 3 és 0,6 m/min +10%

Gép kovetelmények

SBS Kft

{ Tereit: 5

{ Torit: 2

{ Trsit: 70
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- futdmacska maximalis haladasi
sebesség

- daru maximalis haladasi sebesseg

10 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal
16 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal

16. Hidmeérleg

Az akna nélkiili hidmérleg rendeltetése az alapanyag beszallitist, késztermék kiszallitast, femhulladék
elsz4llitast végezd tehergépkocsik be és kilépd tdmegének meghatarozasa.

Megnevezés Kovetelmény
Teherbirasa 60 tonna (DIN 8119)
Méretek 20x3m
Jardfelilet magassaga max. 400 mm
Fel és lehajtoé rdampa igen

Mérési pontossag

MSZ EN 45501 / lIl. osztaly

Uzemmaod statikus, automatikus inditassal
Adatkapcsolat LAN
Tapfesziiltség 24V DC
Mérlegcella IP 68, rozsdamentes
Meérlegelektronika igen

Hiteles mérlegjegy nyomtatd igen (tavoli kapcsolattal)
Adattarolas helye helyi szamitégépes halézat
Kialakitasa acélszerkezetes, el6re gyartott

vasbeton elemekkel

17. Gérgbs lemezhengerits gép

A haromgérgés lemezhengeritdé gép rendeltetése sik lemez alkatrészek egyengetése, a
kévetelményeknek megfelelé siklapisag biztositasa, valamint alkatrészek ivben valé hajlitdsa, ivelése,
oda-vissza jaratassal.

Megnevezés Kovetelmény
Megmunkalasi hossz 1.500 - 1.600 mm
Max. lemezvastagsag 15 mm
Felsd gorgd atmérsje 2290 mm
Als6d gbrgbk atméréje 2290 mm
Gorgb keménysége 2 50 HRc
Gorgbk hajtasa hidraulikus
Vezérlés CNC
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz
Meghajtémotor teljesitménye <11 kW

18. Alvaz hegesztd robot

Az alvaz hegesztérobot rendeltetése a fiizbvarratokkal 6sszeallitott hegesztett acélszerkezetii munkagép
alvazak készre hegesztése.

Megnevezés Kovetelmény
Vezérlés robotvezérlés
Tengelyek szama 26
Elektronikus vezérlés AC szervomotor minden

tengelyen

Robotkar teherbiras 2 10 kg
Munkadarab asztal forgathatd, 1 vizszintes tengely
Mérérendszer digitalis
Munkaterilletek szama 2db
Egy munkateriilet hossza 2 5.000 mm
Munkateriilet szélessége és 2 3.200 mm

Gép kovetelmények

SBS Kft



magassaga

Munkatér személyi védelem szilkséges
Pozicidismétiés pontossaga s 0,1 mm
Felsé szanrendszer hossza 213.000 m
Keresztiranyti mozgasi tartomany 2 2.000 mm
Figgbleges mozgasi tatomany 2 1.000 mm
Munkadarab pozicionald 2db
- Terhelhet6sége 30.000 N
{darabonként)
- Nyomaték 8.000 Nm
- Maximalis déntési sebesség 2 14 fok/sec
- Avizszintes tengely <950 mm
legkisebb magassaga
- Maximalis munkadarab hossz 5m
- minimalis munkadarab hossz 2m
- Mozgd bab mozgasi 23m
tartomanya
Hegesztd berendezés 2db
- Technolégia kéthuzalos (Twin)
- Huzalméret 1,2 mm
- Nyitott aramkéri feszliltség 70V
- Aramerésség 60 % terhelés 2500 A
mellet
- Aramer8sség 100% terhelés = 550A
mellett
- Aramerdsség tartomany 40-500 A
- Hegesztd huzal sebesség 0-30 m/perc
Szenzortechnika
- Kameras kévetd, helyesblté igen
rendszer (fliz6varrat, méret
eltérés kovetés)
- Lézerszenzor (hegesztési igen
gybk helyzetvaltozas)
- Véddgaz tomegaram igen
érzékeld
- Ivvezérelt keresészenzor igen
Pisztoly tisztitd pneumatikus
Huzalvég levagd pneumatikus
L,Offline” program a szallitasi igen
terijedelem része
Vezérlészekrény légkondicionaléd igen
Eiszivo és szirérendszer igen

Dijmentes felhasznal6i tamogatas
(robot online, offline programozasra;
rendszer kezelési problémak
elharitasa)

minimum 24 hénap

Gép kovetelmények

SBS Kft
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