SZERELO, JAVITO ES SZOLGALTATO KFT

MODOSITOTT MUSZAKI LEIRAS
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Rész szama Rész megnevezése Mennyiség (db)

Gorgds alkatrész egyengetd

Alvaz hegesztd robot

Plazmavago gép faréegységgel

PlWIN—

Tablalemez szemcseszord (gorgépalyas)
Alkatrész szemcseszord (acélsodronyos) gép

5 Hiddaru 10 tonna teherbirasra

Hiddaru 3,2 tonna teherbirasra
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8 Plazma él elékészitd (Leélezd robot)

alalal aAjlalajlalaiNniNnoN] —l 2l —-

9 Hidmérleg

Alkatrész gyart6 iizem berendezéseivel szembeni fobb kévetelmények

1. Emelégerenda, 12 m, allithaté

A tablalemez emel rendeltetése a kamionrél a beszallitott lemeztablak levétele, és a lemeztérold téren a
megfeleld helyre szallitasa, illetve a lemez tablak felrakdsa a szemcseszéré berendezés behordd
gorgdsorara, valamint a vagogép asztalra helyezése.

Megnevezés Kévetelmény
Tablalemez szélességi tartomany 1.500- 2.500 mm
Minimalis lemez hossz 3.000 mm
Maximalis lemez hossz 12.000 mm
Lemez vastagsag tartomany 3-150 mm
Tablalemez legnagyobb tomege 2 8.000 kg
Tapfesziiltség 240V, 50Hz
Tehermegfogas miikédési médja elektro-permanens magnes
Hosszvaltoztatas mikédtetése hidraulikus
Tavvezérlés igen
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2. Tablalemez szemcseszoro (gdrgopalyas)

A tablalemez szemcseszord rendeltetése a tablalemezek hengerlési reve eltavolitasa, ezaltal a kivagasi

technologia (plazmavagd, langvago) feltételeinek javitasa.

Megnevezés

Kovetelmény

Tipusa

sz0ro kerekes, kézi és
automata miikédtetéssel

Tablalemez szélesség 20-21m
Bemeneti nyilas magassaga 05-06m
Tapfesziltség 3x400 V
Minimalis alkatrész hossz 22.100 mm
Tablalemez fajlagos témeg 2.500 kg/m
Tablalemez anyaga aceél
Feliilet tisztasag (MSZ 1SO 8501-1) Sa 2,5-3
Kiszolgal6 személyzet szama 110
Széréanyag acélszemcse, SR és GR tipus
Széréanyagtoltet 2 3.000 kg
Teljesitmény tablalemez estén 2 3m*/perc
| A gép kérnyezeti zajterhelése < 84 dB(A)
Porlevalasztas tomlbs
Sz6ro kerekek szama 26db
Sz6ro6 kerék kopoéfeliilet cserélhetd

Szemcsekiszorasi teljesitmény

2 180 kg/perc/szord kerék

Hajtasi teljesitmény

< 11 kW/szo6rdkerék

Gorgbpalya terhelhetosege 2 2.500 kg/m
Gorgbosztas < 800 mm
Gorgbpalya sebességtartomanya 0 — 8 m/perc
Elektromos energiafogyasztas S 110 kw
Tapfesziiltség 3x400V; 50Hz
Taplevegd nyomas max 6 bar
Taplevegd igény <20 m°/6ra
Munkatér belsd kopasallé burkolata manganacél
Be és kilépd oldalai gérgbpalya hossza 212 m

3. Alkatrész szemcseszoro (acélsodronyos) gép

Az acélsodronyos szemcseszord gép rendeltetése a megel6z6 termikus kivagas soran keletkezett vagasi

salak eltavolitasa, valamint a vagasi él megtisztitasa.

Megnevezés Kévetelmény

Atmend keresztmetszet

- szélessége 2 850 mm

- __magassaga 2 500 mm
Munkadarab témeg 2 200 kg/m
Kiszolgalé személyzet szdma 276
Szoéréanyag acélszemcse

(0,6-1,2 mm, max 51 HRc)

Szérdanyag toltet =1.500 kg

Szorasi teljesitmény

0,6-1,2 m/perc

Széraskép

kétoldali + lemez élek

Felllet tisztasag (MSZ 1SO 8501-1)

Sa 2,5-3

Turbinak szama

minimum 4 db

Kiszért szemcse mennyisége turbinanként

2 180 kg/perc

Egy turbina hajtasi teliesitménye <11 kW
Acélsodrony
- terhelhetdsége 2200 kg/m
- sebességtartomany 0,1 - 4 m/perc
Porlevalasztas tomlbs
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Stiritett taplevegd nyomas igény <6 bar
Siiritett levegé igény <20 m°/6ra
Munkatér belsé kopasallé burkolata manganacél
Elektromos energia felvétel (3x400 V) 75 kW

Tapfesziiltség

3x400 V; 50Hz

4. Plazmavago gép fliré és langvago egységgel

A 2D finomsugaras plazmavagd gép rendeltetése a lemeztablakbél a szabastervekben foglal
alkatrészeken a furatok elkészitése, majd az alkatrészek kivagasa plazmavagdé vagy langvagoé fej

alkalmazasaval.

Megnevezés Kovetelmény
Tablalemez szélessége 22,0x12 m
Tablalemez hossza 2 12m

Véagandé alapanyag

szénacél (pl. S355J2)
savallo acél (pl. KO36)

Plazmafejek szama 1 db
Langvagé fejek szama 1db
Legnagyobb vagando lemezvastagsag

- plazma fejjel 40 mm

- langvéago fejjel 140 mm
Automata gazkonzol sziikseges

Plazma vagasi sebesség 20 mm
lemezvastagsagnal (S355MC)

min. 2.200 mm/perc

Vagasi ferdeség a lemezvastagséag
fuggvényében mm-ben kifejezve (ISO
9013 szerinti 3. fokozat)

Lv 10 esetén: 0,5 mm
Lv12 esetén: 0,52 mm
Lv20 esetén: 0,6 mm

Furat oldal parhuzamossag korrekcid szitkséges
Szekcionalt elszivé berendezés igen
Porlevalasztas hatékonysaga s5mm

WIF! halézati kapcsolat igen
Véagasfolytatas halozati tapfesziltség igen
kimaradasa utan

Szabastervezés DXF rajzokbdl
Lemezhelyzet automatikus felismerése igen
Rendszerprogram WIN 7 Professional
Sziinetmentes tapegység igen

Plazmagaz, segédgaz

Oxigén, Sritett levegd

Sdritett levegbellatas

autoném (plazmavagé gép

hiitésu faréhoz)

részeként)
Tapfesziiltség 3x400 V
Plazmaegység tapfesziiltség biztositas < 3x160 A
Elszivé egység teljesitmény igény <S8 kW
CNC furéegység kovetelmények
- furéegységek szama (belsé 1db

- szerszamtar kapacitasa

min. 12 db, a furéegységgel

_egyutt mozog
- flrasi teljesitmény 215 kW
- legkisebb furo atmerd 4 mm
- legnagyobb flro atmerd 30 mm
- hiités-kenés minimal kenés
- szerszam csatlakozé mérete SO 40 alaptartéhoz (DIN
69871)
- faréegység teljesitmény 210 kW
- menetflrasi tartomany M5 — M24
Automatikus farészar hosszmérés igen_

Furd torés megakadalyozasa tulfutasnal

virtualis furéasztal
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Automatikus referencia pont felvétel igen
Szabastervezé program, NC kod (flras) igen
eldallité program

Furatok egymashoz viszonyitott <+£0,2mm
helyzetének tliréese, 4.000 mm-es

legnagyobb tavolsag esetén

5. Plazma él el6készit6 (Leélez6 robot)

Az él elékészitd robot rendeltetése a hegesztési gyok kialakitasa automatikus Uzemmédban plazma vagy
langvagd tizemt gydkoléssel.

Megnevezés Kévetelmény
Alapértelmezett technolégia plazmavagé
Kiegészité technoldgia langvagd
Gyokolo fej automatikus csere szilkséges
Automata gazkonzol szikséges
Plazmavagé aramforras 2400 A
Vagasi ferdeség a lemezvastagsag Lv 10 esetén: 0,5 mm
fiiggvényében mm-ben kifejezve (ISO Lv12 esetén: 0,52 mm
9013 szerinti 3. fokozat) Lv20 esetén: 0,6 mm
Munkatér szélessége, hossza 1.500 x 12.000 mm
Vagasi fellilet szélessége

- plazma technolégia esetén 240 mm

- langvéagb technolégia esetén =130 mm
Munkadarab anyaga szénacél (pl. $355J2)

savallé acél (pl. KO36)

Munkadarab érzékelés, referenciapont automatikus
felvétel
Konturkdvetés kameras
Munkadarab  forditds  nélkdli &l mindkét oldalon
elokészités
Szekcionalt elszivas igen
Porlevalasztas témlés
Kontlr pontossag +/- 0,5 mm
3D CAD alapu adatbevitel (Creo 2.0 igen
part)
Kezeléfellilet érintd képernyd
Offline program a szallitasi terjedelem igen
része
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz

6. Sorjazé gép (csiszolészalaggal)

A sorjazé gép rendeltetése a lézer, plazma és langvagassal kivagott alkatrészekrél a vagasi sorja
eltavolitasa, valamint az élek lekerekitése.

Megnevezés Kovetelmény
Munkaszélesség 21.100 mm
Lemez vastagsag 3-90 mm
Munkadarab anyaga szénacél (pl. $355J2)
Munkadarab legkisebb hossza < 200 mm
Sorja eltavolitd és &l lekerekitd 2-3db
egységek szama
El lekerekités mértéke 20,3 mm
Munkadarab sebesség tartomany 2 - 10 m/perc
Vezérl6felllet érintéképernyé
Teljesitmény felvétel <22 kW
Elszivé berendezés sziikseges
Porlevélasztas tomlds

Gép kovetelmények SBS Kft



Taplevegd nyomasa < 6 bar
Téaplevegé mennyisége < 30 I/perc
Gép zajszintje < 84 dBA
Behord6 gérgds asztal hossza 22m
Kihordo gbrgds asztal hossza 22m

7. Gorgds alkatrész egyengetd

A gorgds alkatrész egyengetd gép rendeltetése a termikus kivagas soran deformalédott alkatrészek
kiegyengetése.

Megnevezés Kévetelmény
Alkatrész lemez vastagsag 2-23mm
Egyengetendd keresztmetszeti
tartomany:
- folyashatér 420 N/mm* 1500 mm x 10 mm
- folyashatar 355 N/mm? 2000 mm x 9 mm
- folyashatar 235 N/mm* 500 mm x 23 mm
Egyengetd gérgbk atmérdje 80 - 80 mm kozott
Egyenget6 gérgbk szama minimum 17 db
Rés allitas hidraulikus vagy
elektromechanikus
Tulterhelés elleni védelem hidraulikus vagy
elektromechanikus
Gyorscserél6 funkcio az egyengetd és a igen
tamaszto gérgdkhoz
Témaszté gbrgbk szama 2180 db
El letdrés csékkentése vagy igen
megsziintetése (pl. smart edge funkcid)
Szintez6 gérgdk kopasanak oldaliranyban mozgathatd
csOkkentése alatamaszto gorgdkkel vagy
szélesebb vagy megfordithatd
gorgék alkalmazasa
Minimdlis alkatrész hossz <160 mm
Gorgé allitas hidraulikus
Erintdképernyés vezérlés igen
Erintdképernyd mérete 154"
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz

8. NC szalagos darabolo gép

Az NC szalagos darabol6 gép szalanyagok, csévek adott hosszisagu leszabasat biztositja, automatikus
munkadarab elétolassal.

Megnevezés Kévetelmény

Vagasi keresztmetszet 0° esetén Kor: 2 300 mm
Négyzet: 2 250 mm
Zartszelvény: 2 350x200 mm
Ferde vagasi tartomany 0° + +45°
Ferdevagas allitési pontossag 1°
Hosszvagasi pontossag +/-0,5mm
Szalagsebesség 15 — 90 m/perc,
fokozatmentesen allithaté

Fémotor teljesitmény 2 3 kW
Munkadarab megfogas hidraulikus
Uzemméd NC
Munkadarab el6tolas, vagasi hossz NC
beallitas
Vagand6 darabszédm programozas igen
Hité-kend rendszer igen
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Fureszkeret sillyesztés sebessége fokozatmentesen éllithatd
Gorgésor a feladd oldalon 24m
Gorgésor az elvevd oldalon 21m

9. CNC univerzalis marogép

Az univerzalis CNC mardgép rendeltetése szénacél munkadarabok tébb lépésben valé forgacsold
megmunkalasa (flras, maras, menetfuras), automatikus szerszamcseréléssel.

Megnevezés Kévetelmény
Munkatér (X; Y; Z) = 1.500 x 2 800 x =2 700 mm
Féorsb tavolsag az asztal siktél <150 — 2600 mm
Fdorsé fordulatszam tartomanya 50 — 1.500 f/perc
Asztal terhelhetésége 2 500 kg
Gyorsjarati sebesség minden min. 24 m/perc
tengelyen
Elétolasi sebesség minden tengelyen min. 10 m/perc
Szerszam befogd SK 50 alaptartéhoz (DIN 69871)
Automatikus szerszamtar befogadd minimum 24 db
képessége
Féorson keresztll nagynyomasu igen
szerszamhiités
Erintéképernyds vezérlés igen
Féorsoé legnagyobb nyomatek 2450 Nm
Forgécskihordd igen
Fémotor teljesitmény felvétele 225 kw
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz

10. Koordinata farogép

A koordinatafiré olyan CNC gép, amely — mindenekelétt - lemez alkatrészekben menetes és hengeres
furatok elkészitését teszi lehetdvé.

Megnevezés Kévetelmény
Asztalon a munkatér mérete 25x2m
Furd atméré tartomany 4-30 mm
Meneftfurasi tartomany M5 - M24
Szerszamtarold elhelyezése faréegységgel egyitt mozgd
Szerszamtarolé kapacitdsa 212db
Forgacskihordd igen
Féorsén keresztill nagynyomasu igen
szerszamhités
Automatikus zsirzo6 rendszer igen
Szerszam csatlakozas SK 40 alaptartéhoz (DIN 69871)
Tavolsag a féorsd homlokfelllet és az min. 120 mm
asztal kozott max. 420 mm
Tapfesziiltség 3x400V
Faréorsé motor teljesitmény = 8 kW
Minimalis furasi elétolas < 0,05 mm/fordulat
Maximalis furasi elbtolas minimum 0,2 mm/fordulat
Maximalis haladasi sebesség X tengelyen: legalabb 200
mm/sec
Y tengelyen: legalabb 200
mm/sec
Z tengelyen: legalabb 150
mm/sec
Az X, Y és Z szanok védelme igen
Vezérlés CNC, érinté képernydvel
Tarolhaté programok szama 2 500 db
NC program betdltés LAN és USB
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11. 3 m-es CNC él hajlité

Az él hajlitd gép rendeltetése olyan lemez alkatrészek meghajlitdsa, amelyek, tdbb, egymassal

parhuzamos és nem parhuzamos hajlitassal kell kialakitani.

Megnevezés Kévetelmény
Munkahossz 3.000 — 3.100 mm
Nyoméerd minimum160 tonna
Oszlopok belsé tavolsaga 2 2.600 mm
Loket 2280 mm
Oszlop mélység 2400 mm
Asztal szélesség 2 120 mm
NC tengelyek szama 28
Hatsé utk6zok allitasi pontossaga

- Y1; Y2 mélység allitas 0,01 mm
- Xduo allitas 0,01 mm
- __Rtengely (magassag allitas) <0,1 mm
- Z1, Z2 oldaliranyl pozicio £0,1mm
Lemezkéveté munkadarab tdmasz (T1, igen
T2)
Lézeres biztonsagi rendszer igen
Hajlitasi sebesség 2 22 mm/sec

Medve kdzelitési sebessége

2 180 mm/sec

Medve visszatérd sebessége

2 200 mm/sec

Asztal eléfeszités (bombirozo) <0,01 mm
felbontasa

Vezérlés CNC CADMAN Touch
Alsé és felsd szerszam befogas LVD Standard
Tépfesziiltség 3x400V,; 50 Hz
Teljesitmény felvétel <40 kW

12. Hiddaru 10 tonna teherbirasra

A 10 tonna teherbirast hiddaru rendeltetése a névleges teherbirasat meg nem haladd témegii terhek
mozgatasa a csarnok telies hosszdban és keresztmetszetében horoglizemben és emelé gerenda

alkalmazasaval.

- futémacska maximalis haladasi
sebesség

- daru maximalis haladasi sebesség

Megnevezés Kovetelmény
Teherbiras 10 tonna Fem 5§ (2m)
Fesztav 18,4 m
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%

20 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal
32 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal

Emelési magassag

4 m (max. 6 m)

Uzemeltetési hely beltéri
Mikddtetés radios taviranyitéd
Azonos palyan mozgd daruk Utkdzés igen
védelme

Uzemi fesziiltség 3x400 V
Villamos berendezés védettsége IP 55

A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru
- emelémdi

U3/Q1, EN13001-1
Fem M5 (2m)
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- daru haladémd Fem M5 (2m)
Szerkezet egy vagy két fétartos,
zéartszekrényes
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
100 m hosszon
Uzemmad horogiizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:
- darupalya hossza 100 m
- sinkorona szint a padldsiktol 6,23 m
- csarnok szabad belmagassaga 7.2m
- darusin 50 x 30 mm

A beszerzendd eszkéz kapcsdn Ajanlatkérd tajékoztatja az ajanlattevoket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvarasoknak mely méretek a csarnok
méretébdl adédnak, amelybe az eszkdz beépitésre kerdil.

13. Hiddaru 3,2 tonna teherbirasra
A 3,2 tonna teherbirast hiddaru rendeltetése a névleges teherbirasat meg nem haladé tdmegi terhek

mozgatasa a csarnok telies hosszaban és keresztmetszetében horoglzemben és emelé gerenda
alkalmazasaval.

Megnevezés

Kovetelmény

Teherbiras 3,2 tonna Fem 5 (2 m)
Fesztav 18,4 m
Névleges sebességek:

- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%
- futémacska maximalis haladasi 20 m/min fokozatmentes
sebesség sebességszabalyozassal

- daru maximalis haladasi sebesség

32 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal

Emelési magassag

4 m (max. 6 m)

Uzemeltetési hely beltéri
Miikddtetes radids taviranyitd
Azonos palyan mozgd daruk Utkozes igen
védelme

Uzemi feszilltség 3x400 V
Villamos berendezés vedettsege IP 65

A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru

U3/Q1, EN13001-1

- emelému Fem M5 (2m)
- daru haladémi Fem M5 (2m)
Szerkezet egy vagy ket fétartés,
zartszekrényes
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
100 m hosszon
Uzemmod horogiizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:
- darupalya hossza 100 m
- sinkorona szint a padlésiktol 6,23 m
- csarnok szabad belmagassaga 72m
- darusin 50 x 30 mm

A beszerzendd eszkoz kapcsan Ajanlatkérd tajékoztatja az ajanlattevéket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvarasoknak mely méretek a csarnok
méretébdl adédnak, amelybe az eszkdz beépitésre keril.
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14. Beltéri hiddaru 10 tonna teherbirasra

A 10 tonna teherbirasl, oszlopokon allé hiddaruk rendeltetése a névleges teherbirdsukat meg nem
haladé tomegii terhek mozgatasa a fedett alapanyag tarold teriilet telies hosszaban és
keresztmetszetében horogiizemben és emeld gerenda alkalmazasaval. Az oszlop felsé részének
kialakitasa olyan, hogy késtbb a tarolotertlet befedését biztosito tartdszerkezet felszerelhet6 legyen.

Megnevezés Kévetelmény

Teherbiras 10 tonna Fem 5 (2m) vagy 10
tonna Fem 6 (3m)

Fesztav 18,4 m
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%
- futémacska maximalis haladasi 20 m/min fokozatmentes
sebesség sebességszabalyozassal

- daru maximalis haladasi sebesseg

32 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal

Emelési magassag 24m
Uzemeltetési hely beltéri
Mikodtetés radids taviranyité
Azonos pélyan mozgé daruk (itkdzés igen
védelme

Uzemi fesziiltség 3x400 V
Villamos berendezés védettsége IP 55

A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru

u3/Q1, EN13001-1

- emelémi Fem M5 (2m) vagy Fem M6 (3m)
- daru haladémi Fem M5 (2m)
Szerkezet egy vagy két fétartés,
zartszekrényes
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
2x64 m hosszon
Uzemmad horoglizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:
- darupalya hossza 64 m
- sinkorona szint a padlosiktél 6,23 m
- darusin 50 x 30 mm
Oszlopok a szallitasi terjedelem része nem

Uzemi hémérsékiet tartomany

-10 C fok és +35 C fok

A beszerzendd eszkdz kapcsan Ajanlatkérd tajékoztatja az ajanlatteviket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvarasoknak mely méretek a csarnok
méretébdl adédnak, amelybe az eszkéz beépitésre kerdl.

15. Konzolos fali futédaru

Az 500 kg teherbirasu konzolos fali futédaru rendeltetése a névleges teherbirasat meg nem haladd
tdmeg( terhek mozgatasa a szerelécsarnok oldalfala mentén a csarnok teljes hosszaban és a konzol
méretének megfeleléen kereszt iranyban, horogtizemben.

Megnevezés Kovetelmény
Teherbirasa 500 kg
Konzol kinytlasa 5m
Horog emelési magasséga 4m
Uzemi fesziltség 3x400 V
Mikodtetése vezetékes tavvezérlés

Gép kdvetelmények SBS Kft
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Uzemmod horoglizem

Aramellatas szigetelt, zart, merevsines

Névleges sebességek:

- emelési sebesség 3 és 0,6 m/min £10%

- futdmacska maximalis haladasi 10 m/min fokozatmentes

sebesség sebességszabalyozassal
16 m/min fokozatmentes

- daru maximalis haladasi sebesség sebességszabalyozassal

16. Hidmérleg

Az akna nélkiili hidmérleg rendeltetése az alapanyag beszallitast, késztermék kiszallitast, fémhulladék
elszallitast végezo tehergépkocsik be és kilépd tdmegének meghatarozasa.

Megnevezés Kévetelmény
Teherbirasa 60 tonna (DIN 8119)
Méretek 20x3m
Jarofelllet magassaga max. 400 mm
Fel és lehajté rampa igen
Mérési pontossag MSZ EN 45501 / . osztaly
Uzemmod statikus, automatikus inditassal
Adatkapcsolat LAN
Tapfeszilltség 24V DC
Mértegcella IP 68, rozsdamentes
Mérlegelektronika igen
Hiteles mérlegjegy nyomtaté igen (tavoli kapcsolattal)
Adattarolas helye helyi szamitégépes halozat
Kialakitasa acélszerkezetes, elére gyartott

vasbeton elemekkel

17. Gorgds lemezhengeritd gép

A haromgérgés lemezhengerité gép rendeltetése sik lemez alkatrészek egyengetése, a
koévetelményeknek megfelelé siklapisag biztositasa, valamint alkatrészek ivben valé hajlitasa, ivelése,
oda-vissza jaratassal.

Megnevezés Kévetelmény
Megmunkalasi hossz 1.500 - 1.600 mm
Max. lemezvastagsag 15 mm
Felsé goérgb atmerdje 2290 mm
Als6 gorgbk atméréje 2290 mm
Gorgb kemenysége 2 50 HRc
Gorgék hajtasa hidraulikus
Vezérlés CNC_vagy PLC kijelz6

eqgyseggel
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz
Meghajtdmotor teljesitménye s 11 kW

18. Alvaz hegeszté robot

Az alvaz hegesztérobot rendeltetése a flizévarratokkal dsszeallitott hegesztett acélszerkezetli munkagép
alvazak készre hegesztése.

Megnevezés Kévetelmény
Vezérlés robotvezérlés
Tengelyek szama 26
Elektronikus vezérlés AC szervomotor minden
tengelyen
Robotkar teherbiras = 10 kg

Gép kovetelmények SBS Kft



11

Munkadarab asztal

forgathatd, 1 vizszintes tengely

Mérérendszer digitalis
Munkateriiletek szama 2db
Egy munkaterilet hossza 2 5.000 mm
Munkaterilet szélessége és 2 3.200 mm
magassaga
Munkatér személyi védelem sziikkséges
Pozicidismétlés pontossaga <0,1mm
Felsd szanrendszer hossza =13.000 m
Keresztiranyd mozgési tartomany 22.000 mm
Fuggbleges mozgasi tartomany 21.000 mm
Munkadarab pozicionald 2db
- Terhelhetdsege 30.000N
(darabonként)
- Nyomaték 8.000 Nm
- Maximalis dontési sebesseg 2 14 fok/sec
- Avizszintes tengely <950 mm
legkisebb magassaga
- Maximalis munkadarab hossz 5m
- minimalis munkadarab hossz 2m
- Mozgé bab mozgasi 23m
tartomanya
Hegeszt6 berendezés 2db
- Technolégia kéthuzalos (Twin)
- Huzalméret 1,2 mm
- Nyitott aramkéri fesziiltseg 70V
- Aramerdsség 60 % terhelés 2500 A
mellet
- Aramerdsség 100% terhelés = 550A
mellett
- Aramerésség tartomany 40-500 A
- Hegeszt6 huzal sebesség 0-30 m/perc
Szenzortechnika
- Kameras kévetd, helyesbitd igen
rendszer (flizévarrat, méret
eltérés kovetes)
- Lézerszenzor (hegesztési igen
gydk helyzetvaltozas)
- Védbégaz tdmegaram igen
érzékeld
- Ivvezérelt keresészenzor igen
Pisztoly tisztitd pneumatikus
Huzalvég levagd pneumatikus
,Offline” program a szallitasi igen
terjedelem része
Vezérlészekrény légkondicionalo igen
Elsziv6 és szlirérendszer igen

Dijmentes felhasznaldi tamogatas
(robot online, offline programozasra;
rendszer kezelési problémak
elharitasa)

minimum 24 honap

Gép kovetelmények

SBS Kft






