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Beszerzend6 eszkdzok listaja és a beszerzend$ mennyiség részenként:

Rész szdma Rész megnevezése

Mennyiség (db)

1 Gorgés alkatrész egyengetd

Alvaz hegeszté robot

2
3 Plazmavagé gép furéegységgel
4 Téablalemez szemcseszord (gérgbpalyas)

Alkatrész szemcseszoro (acélsodronyos) gép

5 Hiddaru 10 tonna teherbirasra

Hiddaru 3,2 tonna teherbirasra

Konzolos fali futodaru

Beltéri-hiddaru, 10 tonna teherbirasra

Emel6gerenda, 12 m, allithaté

6 CNC univerzalis marégép

NC szalagos darabol6 gép

Koordinatafuréd gép

Sorjazégép (csiszoloszalaggal)

7 3 m-es CNC élhajlitd

Gorgbs lemezhengeritd gép

8 Plazma él elékészité (Leélezd robot)

9 Hidmérleg
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Alkatrész gyart6 {izem berendezéseivel szembeni f6bb kévetelmények

1. Emeldgerenda, 12 m, allithaté

A tablalemez emeld rendeltetése a kamionrél a beszallitott lemeztablak levétele, és a lemeztarolo téren a
megfeleld helyre szallitasa, illetve a lemez tablak felrakdsa a szemcseszord berendezés behordd

gérgbsorara, valamint a vagogép asztaira helyezése.

Megnevezés Kovetelmény
Tablalemez szélességi tartomany 1.500- 2.500 mm
Minimélis lemez hossz 3.000 mm
Maximalis lemez hossz 12.000 mm
Lemez vastagsag tartomany 3-150 mm
Tablalemez legnagyobb témege 2 8.000 kg
Tapfesziiltség 240V; 50Hz
Tehermegfogas milkédési mddja elekiro-permanens magnes
Hosszvaltoztatas miksédtetése hidraulikus
Tavvezérlés igen
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2. Tablalemez szemcseszoéré (gorgdpalyas)

A tablalemez szemcseszoro rendeltetése a tablalemezek hengerlési reve eltavolitasa, ezaltal a kivagasi
technolégia (plazmavago, langvago) feltételeinek javitisa.

Megnevezés Kovetelmény

Tipusa szoro kerekes, kézi és
automata mikédtetéssel

Tablalemez szélesség 20-21m
Bemeneti nyilds magassaga 0,5-06m
Tapfesziiltség 3x400 V
Minimalis alkatrész hossz 22.100 mm
Tablalemez fajlagos témeg 2.500 kg/m
Téablalemez anyaga acél
Felillet tisztasag (MSZ 1SO 8501-1) Sa 2,5-3
Kiszolgalé személyzet szama 116
Széréanyag acélszemcse, SR és GR tipus
Szdrdanyagtoltet 2 3.000 kg
Teljesitmény tablalemez estén = 3m°/perc
A gép kOmyezeti zajterhelése < 84 dB(A)
Porlevalasztas témlés
Sz6ré kerekek szama 26db
Szdré kerék kopéfeliilet cserélheté
Szemcsekiszorasi teljesitmény 2 180 kag/perc/szoro kerék
Hajtasi teljesitmény s 11 kWiszorékerék
Gorgbpalya terhelhetésége 2 2.500 kg/m
Gorgbosztas < 800 mm
Gorgbpalya sebességtartomanya 0 — 8 m/perc
Elektromos energiafogyasztas < 110 kW
Tapfesziiltség 3x400V; 50Hz
Taplevegé nyomas max 6 bar
Taplevegd igény <20 m“/éra
Munkatér belsé kopasallé burkolata manganacél

3. Alkatrész szemcseszéré (acélsodronyos) gép

Az acélsodronyos szemcseszord gép rendeltetése a megeléz6 termikus kivagas soran keletkezett vagasi
salak eltavolitdsa, valamint a vagasi él megtisztitasa.

Megnevezés Kovetelmény

Atmend keresztmetszet

- szélessége 2 850 mm

- magassaga 2 500 mm
Munkadarab tdmeg 2 200 kg/m
Kiszolgalé személyzet szama 216
Szdréanyag acélszemcse

(0,6-1,2 mm, max 51 HRc)

Széréanyag toltet 2 1.500 kg
Szdérasi teljesitmény 0,6-1,2 m/perc
Szoraskép kétoldali + lemez élek
Felllet tisztasag (MSZ 1SO 8501-1) Sa 2,5-3
Turbinak szama minimum 4 db
Kiszort szemcse mennyisége turbinanként 2 180 kg/perc
Egy turbina hajtasi teljesitménye s 11 kW
Acélsodrony

- terhelhetésége 2 200 kg/m

- sebességtartomany 0,1 -4 m/perc
Porlevalasztas tomlés
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Siritett taplevegd nyomas igény < 6 bar
Siiritett levegs igény <20 m°/éra
Munkatér belsé kopésallé burkolata manganacél
Elektromos energia felvétel (3x400 V) S 75 kW

Tapfesziiltség

3x400 V; 50Hz

4. Plazmavagé gép fuard és langvago egységgel

A 2D finomsugaras plazmavagé gép rendeltetése a lemeztablakbol a szabastervekben foglal
alkatrészeken a furatok elkészitése, majd az alkatrészek kivagasa plazmavagé vagy langvagé fej

alkalmazasaval.

Megnevezés Kovetelmény
Tablalemez szélessége 220x12m
Tablalemez hossza 212m

Végandé alapanyag

szénacél (pl. $355J2)
savallo acél (pl. KO36)

Plazmafejek szama 1db
Langvago fejek szama 1db
Legnagyobb vagando lemezvastagsag

- plazma fejjel 40 mm

- langvagé fejjel 140 mm
Automata gazkonzol szilkséges

Plazma vagasi sebesség 20 mm
lemezvastagsagnal ($355MC)

min. 2.200 mm/perc

Vagasi ferdeség a lemezvastagsag
fuggvényében mm-ben kifejezve (ISO
9013 szerinti 3. fokozat)

Lv 10 esetén: 0,5 mm
Lv12 esetén: 0,52 mm
Lv20 esetén: 0,6 mm

Furat oldal parhuzamossag korrekcid szilkséges
Szekcionalt elszivo berendezés igen
Porlevalasztas hatékonysaga s 5mm

WIF! halézati kapcsolat igen
Vagasfolytatas halozati tapfesziiltség igen
kimaradasa utan

Szabastervezés DXF rajzokbol
Lemezhelyzet automatikus felismerése igen
Rendszerprogram WIN 7 Professional
Szlinetmentes tapegység igen

Plazmagaz, segédgdz

Oxigén, Sritett levegd

Sdritett levegbellatas

autoném (plazmavagé gép

részeként)

Tapfesziltség 3x400 V
Plazmaegység tapfesziiltség biztositas < 3x160 A
Elszivéd egyséqg teljesitmény igény s 8 kw
CNC furéegység kévetelmények

- furdegységek szama (belséd 1db

hitésd furéhoz)
- szerszamtar kapacitasa min. 12 db, a flrdéegységgel
egyltt mozog

- flrasi teljesitmény 215 KW

- legkisebb firéd &tmérd 4 mm

- legnagyobb flré atméré 30 mm

- hités-kenés

minimal kenés

- szerszam csatlakozé mérete

ISO 40 alaptartéhoz (DIN

69871)
- faréegyséq teljesitmény 210 kW
- menetfurasi tartomany M5 — M24
Automatikus furdszar hosszmérés igen

Furé térés megakadalyozasa tulfutasnal

virtudlis furéasztal
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Automatikus referencia pont felvétel igen
Szabastervez6 program, NC kod (flras) igen
el6allito program

Furatok egymashoz viszonyitott £+0,2mm
helyzetének tirése, 4.000 mm-es

legnagyobb tavolsag esetén

5. Plazma él el6készitd (Leélez& robot)

Az él el6készit6 robot rendeltetése a hegesztési gyok kialakitasa automatikus tzemmaédban plazma vagy
langvago 0zemd gyskoléssel.

Megnevezés Kovetelmény
Alapértelmezett technoldgia plazmavagd
Kiegészité technolégia langvagd
Gybkald fej automatikus csere sziikséges
Automata gazkonzol szilkséges
Plazmavagé aramforras 2400A
Vagasi ferdeség a lemezvastagsag Lv 10 esetén: 0,5 mm
figgvényében mm-ben kifejezve (ISO Lv12 esetén: 0,52 mm
9013 szerinti 3. fokozat) Lv20 esetén: 0,6 mm
Munkatér szélessége, hossza 1.500 x 12.000 mm
Végasi felllet szélessége

- plazma technoldgia esetén 240 mm

- langvagé technoldgia esetén 2130 mm
Munkadarab anyaga szénacél (pl. S355J2)

savall6 acél (pl. KO36)

Munkadarab érzékelés, referenciapont automatikus
felvétel
Kontirkovetés kameras
Munkadarab  forditds  nélkili €l mindkét oldalon
elbkészités
Szekciondlt elszivas igen
Pdrlevalasztas tomlbs
Konttr pontossag +/- 0,5 mm
3D CAD alapu adatbevitel (Creo 2.0 igen
part)
Kezelbfelilet érinté képernyd
Offline program a szallitasi terjedelem igen
része
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz

6. Sorjaz6 gép (csiszolészalaggal)

A sorjazé gép rendeltetése a lézer, plazma és langvagassal kivagott alkatrészekrfl a vagasi sorja
eltavolitdsa, valamint az élek lekerekitése.

Megnevezés Kévetelmény
Munkaszélesség 21.100 mm
Lemez vastagsag 3-90mm
Munkadarab anyaga szénacél (pl. S355J2)
Munkadarab legkisebb hossza s 200 mm
Sorja eltavolito és &l lekerekitd 2-3db
egységek szdma
El lekerekités mértéke 20,3mm
Munkadarab sebesség tartomany 2 —10 m/perc
Vezérléfelllet érintdképemyé
Teljesitmény felvétel <22 kW
Elszivd berendezés szilkséges
Porlevalasztas tomlés
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Taplevegb nyomasa < 6 bar
Téaplevegé mennyisége < 30 l/perc
Gép zajszintie < 84 dBA
Behord6 gbrgés asztal hossza 22m
Kihordé gérgés asztal hossza 22m

7. Gorg0s alkatrész egyengetd

A gorgbs alkatrész egyengeté gép rendeltetése a termikus kivagds soran deformalodott alkatrészek

kiegyengetése.

Megnevezés

Kovetelmény

Alkatrész lemez vastagsag

2-23mm

Egyengetendd keresztmetszeti

tartomany:
- folyashatar 420 N/mm* 1500 mm x 10 mm
- folyashatar 355 N/mm? 2000 mm x 9 mm
- folyashatar 235 N/mm* 500 mm x 23 mm
Egyengetd gorabk atmerdje 80 - 90 mm kozott
Egyengetd gtrgbk szama minimum 17 db
Rés allitas hidraulikus vagy

elektromechanikus

Julterhelés elleni védelem

Didraulikus vagy

glektromechanikus

megsziintetése (pl. smart edge funkcid)

Gyorscseréld funkci6 az egyengett és a igen
tamaszt6é gérgbkhdz

Tamaszté gbrgbk szama 2180db
El letdrés csdkkentése vagy igen

Szintez6 gérgék kopasanak
csokkentése

oldaliranyban mozgathatd
alatamaszté gdrgékkel vagy
szélesebb vagy megfordithatd

q6rgék alkalmazasa

Minimalis alkatrész hossz < 160 mm
Gorgd Allitas hidraulikus
Erintéképernyds vezérlés igen
Erintéképernyé mérete 2154"
Tapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz

8. NC szalagos darabol6 gép

- {Forrnézott: Betiitipus: Nem Dgit

{ Térsit: Hidraulikus t

{ Terbit: igen

fFormézott: Bet{itipus: Nem DSt

A A

Az NC szalagos darabolé gép szalanyagok, cstvek adott hossziisagu leszabasat biztositja, automatikus

munkadarab el6tolassal.

Megnevezés

Kovetelmény

Vagasi keresztmetszet 0° esetén

Kor: 2 300 mm
Négyzet: 2 250 mm
Zartszelvény: 2 350x200 mm

Ferde vagasi tartomany 0° + +45°
Ferdevagas allitasi pontossag 1°
Hosszvagési pontossag +/-0,5mm

Szalagsebesség 15 — 90 m/perc,
fokozatmentesen allithato

Fémotor teliesitmény 2 3 kW

Munkadarab megfogas hidraulikus

Uzemmod NC

Munkadarab elétolas, vagasi hossz NC

bedllitas

Vagandd darabszam programozas igen

Hté-kend rendszer igen
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Flrészkeret slllyesztés sebessége fokozatmentesen allithaté
Gorgbsor a feladd oldalon z24m
Gorgésor az elvevd oldalon 21m

9. CNC univerzalis marégép

Az univerzdlis CNC marégép rendeltetése szénacél munkadarabok tobb lépésben valé forgacsold
megmunkalasa (furds, mards, menetfuras), automatikus szerszamcseréléssel.

Megnevezés Kovetelmény
Munkatér (X; Y; Z) 21.500 x 2 800 x 2 700 mm
Féorsé tavolsag az asztal siktél < 150 — 2 600 mm
Féorsé fordulatszam tartomanya 50 — 1.500 f/perc
Asztal terhelhetésége 2 500 kg
Gyorsjarati sebesség minden min. 24 m/perc
tengelyen
Elétolasi sebesség minden tengelyen min. 10 m/perc
Szerszam befogd SK 50 alaptartéhoz (DIN 69871)
Automatikus szerszamtar befogadd minimum 24 db
képessége
Féorsén keresztil nagynyomasu igen
szerszamh(tés
Erint6képernybs vezérlés igen
Féorsé legnagyobb nyomaték 2 450 Nm
Forgacskihordd igen
Fémotor teljesitmény felvétele 2 25 kW
Téapfesziiltség 3x400 V; 50 Hz

10. Koordinata farogép

A koordinatafiré olyan CNC gép, amely — mindenekelétt - lemez alkatrészekben menetes és hengeres
furatok elkészitését teszi lehetbve.

Megnevezés Kévetelmény
Asztalon a munkatér mérete 25x2m
Furé atmerd tartomany 4-30mm
Menetfurasi tartomany MS - M24
Szerszamtarol6 elhelyezése furéegységgel egyltt mozgd
Szerszamtarolo kapacitasa 212db
Forgacskihordd igen
F6orsén keresztll nagynyomastl igen
szerszamh(tés
Automatikus zsirz6 rendszer igen
Szerszam csatlakozas SK 40 alaptartéhoz (DIN 69871)
Tavolsag a féorsé homiokfelllet és az min. 120 mm
asztal kozott max. 420 mm
Tapfesziiltség 3x400V
Firoorsd motor teljesitmény 2 8 kW
Minimalis furasi elétolas s 0,05 mm/fordulat
Maximalis furasi elétolas minimum 0,2 mm/fordulat
Maximalis haladasi sebesség X tengelyen: legalabb 200
mm/sec
Y tengelyen: legalébb 200
mm/sec
Z tengelyen: legatdbb 150
mm/sec
Az X, Y és Z szanok védelme igen
Vezériés CNC, érintd képemybvel
Tarolhatdé programok szama 2500 db
NC program betéltés LAN és USB
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11. 3 m-es CNC él hajlito

Az él hajlitd gép rendeltetése olyan lemez alkatrészek meghajlitisa, amelyek, tobb, egymassal
parhuzamos és nem parhuzamos hajlitassal kell kialakitani.

Megnevezés Kovetelmény

Munkahossz 3.000 - 3.100 mm
Nyoméerd minimum160 tonna
Oszlopok belsé tavolsaga 2 2.600 mm
Loket 2 280 mm
Oszlop mélység 2 400 mm
Asztal szélesség 2120 mm
NC tengelyek szama 28
Hatsé Dtkdzék allitasi pontossaga

- Y1; Y2 mélység allitas < 0,01 mm

- Xduo allitas <0,01 mm

- R tengely (magasség allitas) <0,1 mm

- 21, Z2 oldalirany( pozicié s0,1tmm
Lemezkoveté munkadarab tamasz (T1, igen
T2)
Lézeres biztonsagi rendszer igen
Hajlitasi sebesség 2 22 mm/sec
Medve kézelitési sebessége 2 180 mm/sec
Medve visszatér$ sebessége 2 200 mm/sec
Asztal el6feszités (bombirozd) $0,01 mm
felbontasa
Vezérlés CNC CADMAN Touch
Also és felsd szerszam befogas LVD Standard
Tapfeszilltség 3x400V; 50 Hz
Teljesitmény felvétel < 40 kW

12. Hiddaru 10 tonna teherbirasra

A 10 tonna teherbirast hiddaru rendeltetése a névleges teherbirasat meg nem haladd témegl terhek
mozgatdsa a csarnok telies hosszaban és keresztmetszetében horoglizemben és emel6 gerenda
alkalmazasaval.

Megnevezés Kovetelmény
Teherbiras 10 tonna Fem 5 (2m)
Fesztav 184 m
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%
- futdmacska maximalis haladasi 20 m/min fokozatmentes
sebesség sebességszabalyozassal

- daru maximalis haladasi sebesség

32 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal

Emelési magassag

4 m (max. 6 m)

Uzemeltetési hely beltéri
Milktdtetés radios taviranyito
Azonos pélydn mozgd daruk tkdzés igen
védelme

Uzemi fesziiltség 3x400 V
Villamos berendezés védettsége IP 55

A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru
- emelémd

U3/Q1, EN13001-1
Fem M5 (2m)
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- daru haladémii Fem M5 (2m)
Szerkezet egy vagy két fétartos,
zartszekrényes
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
100 m hosszon
Uzemmaéd horoglizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:
- darupalya hossza 100 m
- sinkorona szint a padlésiktol 6,23 m
- csarnok szabad belmagassaga 72m
- darusin 50 x 30 mm

A beszerzendd eszkdz kapcsan Ajanlatkérs tajékoztatja az ajanlattevéket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvardsoknak mely méretek a csarmok
méretébdl adédnak, amelybe az eszkdz beépitésre kerlii.

13. Hiddaru 3,2 tonna teherbirasra
A 3,2 tonna teherbirasu hiddaru rendeltetése a névieges teherbirdsat meg nem haladé témegi terhek

mozgatdsa a csarnok telies hosszaban és keresztmetszetében horoglizemben és emelé gerenda
alkalmazasaval.

Megnevezés Kovetelmény
Teherbiras 3,2 tonna Fem 5 (2 m)
Fesztav 184 m
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%

- futdbmacska maximalis haladasi
sebesség

- daru maximalis haladasi sebesség

20 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal
32 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal

Emelési magassag

4 m (max. 6 m)

Uzemeltetési hely beltéri
Miksdtetés radios taviranyitd
Azonos palyan mozgé daruk (tkdzés igen
védelme

Uzemi feszliltség 3x400 V
Villamos berendezés védettsége IP 55

A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru

U3/Q1, EN13001-1

- emeléma Fem M5 (2m)
- daru haladémdi Fem M5 (2m)
Szerkezet egy vagy két fotartos,
zartszekrényes
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
100 m hosszon
Uzemmaéd horoglizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:
- darupélya hossza 100 m
- sinkorona szint a padldsiktol 6,23 m
- csarnok szabad belmagassaga 72m
- _darusin 50 x 30 mm

A beszerzendd eszkéz kapcsan Ajanlatkérs tajékoztatja az ajanlatteviket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvardsoknak mely méretek a csarnok
méretébdl adddnak, amelybe az eszktz beépitésre kertl.
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14. Beltéri hiddaru 10 tonna teherbirasra

A 10 tonna teherbirast, oszlopokon allé hiddaruk rendeltetése a névleges teherbirdsukat meg nem
haladé témeg(i terhek mozgatdsa a fedett alapanyag tarold terlilet telies hosszaban és
keresztmetszetében horoglizemben és emelé gerenda alkalmazasaval. Az oszlop felsé részének
kialakitasa olyan, hogy késtbb a taroléterllet befedését biztositd tartdszerkezet felszerelhett legyen.

Megnevezés Kévetelmény
Teherbiras 10 tonna Fem § (2m) vagy 10
tonna Fem 6 (3m)
Fesztav 184 m
Névleges sebességek:
- emelési sebesség 5 és 0,83 m/min £10%
- futdbmacska maximalis haladasi 20 m/min fokozatmentes
sebesség sebességszabalyozassal
32 m/min fokozatmentes
- daru maximalis haladasi sebesség sebességszabalyozassal
Emelési magasség 24m
Uzemeltetési hely beltéri
Mikédtetés radios taviranyité
Azonos palyan mozgo daruk (tkdzés igen
védelme
Uzemi fesziiliség 3x400 V
Villamos berendezés védettsége IP 55
A daruk csoportba sorolasa:
- a komplett daru U3/Q1, EN13001-1
- emelémi Fem M5 (2m)
- daru haladém Fem M5 (2m)
Szerkezet egy vagy két fétartés,
zartszekrényes
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
2x64 m hosszon
Uzemmod horogiizem
Max. statikus kerékterhelés 64-65 kN
Daru elhelyezési adatok:
- darupalya hossza 64 m
- sinkorona szint a padlosiktol 6,23 m
- darusin 50 x 30 mm
Oszlopok a szdllitasi terjedelem része nem
Uzemi hémérséklet tartomany -10 C fok és +35 C fok

A beszerzend6 eszkdz kapcsan Ajanlatkérs tajékoztatja az ajanlattevtket, hogy a daru fesztavja valamint
a daru elhelyezési adatai pontosan meg kell, hogy feleljenek a fenti elvarésoknak mely méretek a csarok
meéretébél adédnak, amelybe az eszktz beépitésre kerll.

15. Konzolos fali futédaru

Az 500 kg teherbirasi konzolos fali futédaru rendeltetése a névieges teherbirasat meg nem haladd
témeg( terhek mozgatasa a szerelécsarnok oldalfala mentén a csarnok telies hosszaban és a konzol
méretének megfeleléen kereszt irdnyban, horoglizemben.

Megnevezés Kovetelmény
Teherbirasa 500 kg
Konzol kinyulasa 5m
Horog emelési magassaga 4m
Uzemi fesziiltség 3x400 V
Mlkédtetése vezetékes tavvezérlés

Gép kovetelmények SBS Kft



Uzemmaod horogtizem
Aramellatas szigetelt, zart, merevsines
Névleges sebességek:

- emelési sebesség
- futémacska maximalis haladasi
sebesség

- daru maximalis haladasi sebesség

3 és 0,6 m/min £10%
10 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal
16 m/min fokozatmentes
sebességszabalyozassal

16. Hidmérleg

Az akna nélkiili hidmérleg rendeltetése az alapanyag beszallitist, késztermék kiszallitast, fémhulladék
elszallitast végezd tehergépkocsik be és kilép6 tbmegének meghatarozasa.

Megnevezés Kovetelmény
Teherbirasa 60 tonna (DIN 8119)
Meéretek 20x3m
Jardfeliilet magassaga max. 400 mm
Fel és lehajté rampa igen

Mérési pontossag

MSZ EN 45501 / lil. osztaly

Uzemmod statikus, automatikus inditassal
Adatkapcsolat LAN
Tapfesziiltség 24V DC
Mérlegcella IP 68, rozsdamentes
Mérlegelektronika igen

Hiteles mérlegjegy nyomtaté igen (tavoli kapcsolattal)
Adattarolds helye helyi szamitégépes halozat
Kialakitasa acélszerkezetes, eldre gyartott

vasbeton elemekkel

17. Goérg8s lemezhengerits gép

A haromgbrgés lemezhengerité gép rendeltetése sik lemez alkatrészek egyengetése, a
kévetelményeknek megfeleld siklapusag biztositasa, valamint alkatrészek ivben valé hajlitisa, ivelése,
oda-vissza jaratassal.

Megnevezés Kévetelmény
Megmunkalasi hossz 1.500 - 1.600 mm
Max. lemezvastagség 15 mm
Felsé gorgb atmérbje 2290 mm
Alsé gbrgbk atmérdje 2290 mm
Gorgd keménysége 2 50 HRc
Gorgbk hajtasa hidraulikus
Vezérlés CNC
Téapfesziiltség 3Ix400 V; 50 Hz
Meghajtémotor teljesitménye s 11 kW

18. Alvaz hegeszt6 robot

Az alvaz hegesztérobot rendeltetése a fliz8varratokkal sszedllitott hegesztett acélszerkezetii munkagép
alvazak készre hegesztése.

Megnevezés Kdvetelmény
Vezérlés robotvezérlés
Tengelyek szama 26
Elektronikus vezérlés AC szervomotor minden
tengelyen
Robotkar teherbiras 2 10 kg
Munkadarab asztal forgathatd, 1 vizszintes tengely

Gép kovetelmények SBS Kft



Mérbérendszer digitalis
Munkateriiletek szama 2db
Egy munkateriilet hossza 2 5.000 mm
Munkaterlet szélessége és 2 3.200 mm
magasséaga
Munkatér személyi védelem sziikséges
Pozicidismétlés pontossaga <0,1mm
Felsé szanrendszer hossza 213.000 m
Keresztiranyll mozgasi tartomany 2 2.000 mm
Flggéleges mozgasi tartomany 2 1.000 mm
Munkadarab pozicionalé 2db
- Terhelhetésége 30.000 N
(darabonként)
- Nyomaték 8.000 Nm
- Maximalis dontési sebesség 2 14 fok/sec
- Avizszintes tengely <950 mm
legkisebb magassaga
- Maximalis munkadarab hossz 5m
- minimalis munkadarab hossz 2m
- Mozgé bab mozgasi 23m
tartomanya
Hegesztd berendezés 2db
- Technolégia kéthuzalos (Twin)
- Huzalméret 1,2 mm
- Nyitott &ramkori fesziiltség 70V
- Aramer8sség 60 % terhelés 2500 A
mellet
- Aramerdsség 100% terhelés 2 550A
mellett
- Aramer8sség tartomany 40-500 A
- Hegesztb huzal sebesség 0-30 m/perc
Szenzortechnika
- Kameras kovetd, helyesbité igen
rendszer (flizévarrat, méret
eltérés kovetés)
- Lézerszenzor (hegesztési igen
gybk helyzetvdltozas)
- Védbgaz tbmegaram igen
érzékeld
- lvvezérelt keres6szenzor igen
Pisztoly tisztitd pneumatikus
Huzalvég levagd pneumatikus
,Offline” program a szallitasi igen
terjedelem része
Vezérlészekrény légkondicionald igen
Elszivé és szUrérendszer igen

Dijmentes felhasznaldi tamogatds
(robot online, offline programozasra;
rendszer kezelési problémak
elharitasa)

minimum 24 hénap

Gép kovetelmények
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